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(1)テーパねじリングゲージの摩耗限界
テーパね じリングゲージに摩耗限界が規定されました。
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(2)点検プラグ

摩耗限界はテーパねじリング用点検プラグ(CP)で検査します。

ISOゲージ規格の導入により新しく」ISに制定されたもの

で耐密性を必要とする結合を主目的とするねじ(R,Rc及

びRp)の 検査に使用するテーパねじゲージです。 Rと PT

の製品ね じは全く同一寸法ですが、ゲージ方式が違いま

す。管又は管継手の末端が、ゲージの切欠きの長さの範

囲内にあれば合格です。従来の管用テーパねじゲージ

PTとの相違点は、次の通りです。
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■ねじ&ゲ ージの種類と記号

検1査されるね じ ねじ用ゲ■ジの種‐類 ゲ■|ジの1点検に1用|いる|ゲ|■ジ

管用テーパおね じ(R)
テーパねじリングゲージ

(R )

テーパね じリングゲージ(R )

テーパね じリングゲージ用

点検ゲージ(C P )

管用テーパめね じ(RC
テーパねじプラグゲージ

(RC)
管用平行めね じ(RP)

■管とゲージとの関係図
Rを1碇ett μosため打5 oFp″2″″冴g,Hges

■ゲージの使い方

(1)製品ねじの検査

※管用平行めねじは、管用テーパおねじに対して使用するもので管用平行めねじ(G)又は (PF)

とは寸法計容差が異なります。

(2)テーパねじリングゲージの検査

⑫

方式
検査されるねじ製品 |ゲ|■|ジ|の1使■ 1ヽ方|

(いずれ―も手でねじ1込|む)記 ‐号 穫 |‐雑

|

S

O

R 管用テーパおね じ
テーパねじリングゲージの最小端面と最大切欠き

の間に管端があれば合格

Rc 管用テーパめね じ テーパねじプラグゲージの最小切欠きと最大切欠

きの間に管瑞があれば合格Rp 管 用 平 行 め ね じ

テーバねじプラグゲージ

点検プラグゲージ(CP)

検査されるゲ■ジ 検会!手空甲する―ゲ■1才の使い"
■(↓ヽずれヽ 1手でなじ込|む)■|記 1号 種

‐類

テーパね じ

リングゲージ

CPの基準切欠きとテーバねじリングゲージの最大瑞面との

ずれを測定し、規定内にあれば合格


