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品　　番�
明　　細� 寸　　法（mm）�

両面補強� 標準在庫品�

砥材�粒度�硬度�

F�

F�

F

外径 × 厚み × 穴径�結合剤�

切断機用�

あらゆる鉄系材料が切断可能な最高級砥
石です。両面クロス補強による確かな安
全性をお届けします。また、特殊砥粒の採
用で優れた耐久性と切れ味を発揮し、作
業のコストダウンに貢献します。�

・ステンレス・一般鋼材用�
・パイプ、アングル、チャンネル、形鋼、建築
内装材の切断�

特長�

用途�

切断砥石�

レジプロフェッショナルシリーズ�

ドンホーク�

1000C02011�
1000C02021�
1000C02031

A�

A�

A

36�

36�

36

P�

P�

P

B�

B�

B

25�

25�

25

品　　番�
明　　細� 寸　　法（mm）�

72�

72�

63

25�

25�

25

1枚補強� 標準在庫品�

砥材�粒度�硬度�

F�

F�

F

305×3.0×25.4�

355×3.0×25.4�

405×3.0×25.4

外径 × 厚み × 穴径�結合剤�

切断機用�

砥石側面が滑らかなタイプです。厚みが
薄くても腰が強く、美しい切断面が得られ
ます。�

特長�

一般鋼材（パイプ、アングル、チャンネル、
形鋼等）の切断�用途�

処理�
記号�

処理�
記号�

入　数（枚）� 発注単位�
（枚）�

備　考�
小箱� 大箱�

最高使用周速度�
（m/s）�

備　考�入　数（枚）� 発注単位�
（枚）�

最高使用周速度�
（m/s）�




