
C-56

GSXVL6-R-2.5D
GSX	MILL	VL	多刃	ラジアス	2.5D
GSX	MILL	VL	Multi-Flutes	Radius	2.5D

GSXVL6T-R-2.5D
GSX	MILL	VL	多刃	ラジアス	2.5D	Ti・SUS用
GSX	MILL	VL	Multi-Flutes	Radius	2.5D	for	Ti・SUS

●不等分割、不等リードの採用で高速・高品位加工が
可能です。鋼用です。
Using unequal spacing of teeth and variable leads make high-
speed and high-quality work possible. For steel.

●不等分割、不等リードの採用で高速・高品位加工が
可能です。
Using unequal spacing of teeth and variable leads make high-
speed and high-quality work possible.

単位 (Unit)：㎜ / 円（¥） 単位 (Unit)：㎜ / 円（¥）

LIST 9110
オーダ方法

商品記号

LIST 9108
オーダ方法

商品記号

商品記号
CODE

外径
Dc

コーナー半径
r

刃長
ℓ

全長
L

シャンク径
Ds

在庫
Stock

参考価格
Price

GSXVL6060-R03-2.5D
6

0.3
15 50 6

●

13,700
GSXVL6060-R05-2.5D 0.5 13,700
GSXVL6060-R10-2.5D 1 13,700
GSXVL6080-R03-2.5D

8
0.3

20 60 8
16,200

GSXVL6080-R05-2.5D 0.5 16,200
GSXVL6080-R10-2.5D 1 16,200
GSXVL6100-R03-2.5D

10

0.3

25 70 10

21,300
GSXVL6100-R05-2.5D 0.5 21,300
GSXVL6100-R10-2.5D 1 21,300
GSXVL6100-R20-2.5D 2 21,300
GSXVL6120-R05-2.5D

12

0.5

30 75 12

25,200
GSXVL6120-R10-2.5D 1 25,200
GSXVL6120-R20-2.5D 2 25,200
GSXVL6120-R30-2.5D 3 25,200
GSXVL6160-R10-2.5D

16
1

40 90 16
43,600

GSXVL6160-R20-2.5D 2 43,600
GSXVL6160-R30-2.5D 3 43,600
GSXVL6200-R10-2.5D

20
1

50 100 20
63,300

GSXVL6200-R20-2.5D 2 63,300
GSXVL6200-R30-2.5D 3 63,300

商品記号
CODE

外径
Dc

コーナー半径
r

刃長
ℓ

全長
L

シャンク径
Ds

在庫
Stock

参考価格
Price

GSXVL6060T-R03-2.5D
6

0.3
15 50 6

●

13,700
GSXVL6060T-R05-2.5D 0.5 13,700
GSXVL6060T-R10-2.5D 1 13,700
GSXVL6080T-R03-2.5D

8
0.3

20 60 8
16,200

GSXVL6080T-R05-2.5D 0.5 16,200
GSXVL6080T-R10-2.5D 1 16,200
GSXVL6100T-R03-2.5D

10

0.3

25 70 10

21,300
GSXVL6100T-R05-2.5D 0.5 21,300
GSXVL6100T-R10-2.5D 1 21,300
GSXVL6100T-R20-2.5D 2 21,300
GSXVL6120T-R05-2.5D

12

0.5

30 75 12

25,200
GSXVL6120T-R10-2.5D 1 25,200
GSXVL6120T-R20-2.5D 2 25,200
GSXVL6120T-R30-2.5D 3 25,200
GSXVL6160T-R10-2.5D

16
1

40 90 16
43,600

GSXVL6160T-R20-2.5D 2 43,600
GSXVL6160T-R30-2.5D 3 43,600
GSXVL6200T-R10-2.5D

20
1

50 100 20
63,300

GSXVL6200T-R20-2.5D 2 63,300
GSXVL6200T-R30-2.5D 3 63,300

工具材料

超硬
コーティング ねじれ角

39
41

シャンク径許容差
h6

外径範囲

6-20
工具材料

超硬
コーティング ねじれ角

44
46

シャンク径許容差
h6

外径範囲

6-20

外径許容差：+0.015 ～ 0　コーナー半径許容差：＋ 0.02 ～− 0.01 コーナー半径許容差：＋ 0.02 ～− 0.01

r

φDc

φDs
L

ℓ

外径（mm）Dc 許容差（mm） 
Toleranceを超え Above 以下 Up to

12 0 ～− 0.02
12 0 ～− 0.03

r

φDc

φDs
L

ℓ

切削条件	Milling	Condition											C-165切削条件	Milling	Condition											C-165

マークの説明は49頁を参照ください。参考価格は 2016 年 11 月現在のものです。
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ボール

刃数
2枚刃

3枚刃

4枚刃

6枚刃
〜						

VL

ロングネック
ロングシャンク

粗・
中仕上
SUS/
耐熱合金

高硬度

アルミ・
非鉄金属
刃先
交換式

シリーズ紹介
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