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2GE
Gスタンダードエンドミル 2枚刃
G End Mills Standard Two Flutes

φDc

φDs
L

ℓ

●鋼からステンレス鋼、アルミまで加工できる汎用コー
ティングエンドミルです。
This is general coated end mill for grooving.

LIST 6272P
オーダ方法

2GE 外径 単位 (Unit)：㎜ /円（¥）

外径
Dc

刃長
ℓ

全長
L

シャンク径
Ds

在庫
Stock

参考価格
Price

1 2 50 6 ● 3,190
1.05 2.5 50 6 □ －
1.1 2.5 50 6 ● 4,800
1.15 2.5 50 6 □ －
1.2 2.5 50 6 ● 4,800
1.25 2.5 50 6 □ －
1.3 3 50 6 ● 4,800
1.35 3 50 6 □ －
1.4 3 50 6 ● 4,800
1.45 3 50 6 □ －
1.5 3 50 6 ● 2,980
1.55 3 50 6 □ －
1.6 3.5 50 6 ● 4,330
1.65 3.5 50 6 □ －
1.7 3.5 50 6 ● 4,330
1.75 3.5 50 6 □ －
1.8 4 50 6 ● 4,330
1.85 4 50 6 □ －
1.9 4 50 6 ● 4,330
1.95 4 50 6 □ －
2 4 50 6 ● 2,840
2.05 4 50 6 □ －
2.1 4.5 50 6 ● 4,120
2.15 4.5 50 6 □ －
2.2 4.5 50 6 ● 4,120
2.25 4.5 50 6 □ －
2.3 5 50 6 ● 4,120
2.35 5 50 6 □ －
2.4 5 50 6 ● 4,120
2.45 5 50 6 □ －
2.5 5 50 6 ● 2,780
2.55 5 50 6 □ －
2.6 5.5 50 6 ● 4,060
2.65 5.5 50 6 □ －
2.7 5.5 50 6 ● 4,060
2.75 5.5 50 6 □ －
2.8 6 50 6 ● 4,060
2.85 6 50 6 □ －
2.9 6 50 6 ● 4,060
2.95 6 50 6 □ －
3 6 50 6 ● 2,470
3.05 6 50 6 □ －
3.1 6.5 50 6 ● 3,460
3.15 6.5 50 6 □ －
3.2 6.5 50 6 ● 3,460
3.25 6.5 50 6 □ －
3.3 7 50 6 ● 3,460
3.35 7 50 6 □ －
3.4 7 50 6 ● 3,460
3.45 7 50 6 □ －
3.5 8 60 8 ● 2,540
3.55 8 60 8 □ －
3.6 8 60 8 ● 3,460
3.65 8 60 8 □ －
3.7 8 60 8 ● 3,460
3.75 8 60 8 □ －
3.8 8 60 8 ● 3,460
3.85 8 60 8 □ －
3.9 8 60 8 ● 3,460
3.95 8 60 8 □ －
4 8 60 8 ● 2,540
4.05 8 60 8 □ －
4.1 9 60 8 ● 3,460
4.15 9 60 8 □ －
4.2 9 60 8 ● 3,460
4.25 9 60 8 □ －

外径
Dc

刃長
ℓ

全長
L

シャンク径
Ds

在庫
Stock

参考価格
Price

4.3 10 60 8 ● 3,460
4.35 10 60 8 □ －
4.4 10 60 8 ● 3,460
4.45 10 60 8 □ －
4.5 10 60 8 ● 2,540
4.55 10 60 8 □ －
4.6 10 60 8 ● 3,460
4.65 10 60 8 □ －
4.7 10 60 8 ● 3,460
4.75 10 60 8 □ －
4.8 10 60 8 ● 3,460
4.85 10 60 8 □ －
4.9 10 60 8 ● 3,460
4.95 10 60 8 □ －
5 10 60 8 ● 2,540
5.05 10 60 8 □ －
5.1 12 60 8 ● 3,460
5.15 12 60 8 □ －
5.2 12 60 8 ● 3,460
5.25 12 60 8 □ －
5.3 12 60 8 ● 3,460
5.35 12 60 8 □ －
5.4 12 60 8 ● 3,460
5.45 12 60 8 □ －
5.5 12 60 8 ● 2,540
5.55 12 60 8 □ －
5.6 12 60 8 ● 3,460
5.65 12 60 8 □ －
5.7 12 60 8 ● 3,460
5.75 12 60 8 □ －
5.8 12 60 8 ● 3,460
5.85 12 60 8 □ －
5.9 12 60 8 ● 3,460
5.95 12 60 8 □ －
6 12 60 8 ● 2,540
6.05 14 65 8 □ －
6.1 14 65 8 ● 3,780
6.15 14 65 8 □ －
6.2 14 65 8 ● 3,780
6.25 14 65 8 □ －
6.3 14 65 8 ● 3,780
6.35 14 65 8 □ －
6.4 14 65 8 ● 3,780
6.45 14 65 8 □ －
6.5 14 65 10 ● 2,750
6.55 14 65 10 □ －
6.6 14 65 10 ● 3,780
6.65 14 65 10 □ －
6.7 14 65 10 ● 3,780
6.75 14 65 10 □ －
6.8 14 65 10 ● 3,780
6.85 14 65 10 □ －
6.9 14 65 10 ● 3,780
6.95 14 65 10 □ －
7 14 65 10 ● 2,750
7.05 14 65 10 □ －
7.1 14 65 10 ● 3,780
7.15 14 65 10 □ －
7.2 14 65 10 ● 3,780
7.25 14 65 10 □ －
7.3 14 65 10 ● 3,780
7.35 14 65 10 □ －
7.4 14 65 10 ● 3,780
7.45 14 65 10 □ －
7.5 14 65 10 ● 2,750
7.55 14 65 10 □ －

切削条件 Milling Condition           B-272
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N
シャンク径許容差
h7

外径範囲
0.1 2 45206 100

1 50

＊印商品のオーダ方法   2GE 外径 × シャンク径
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