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▶0575-23-1162 ▶info@nbk1560.com ▶https://www.nbk1560.com

軸穴・キー溝追加工➡P.1789 クリーン洗浄・クリーン梱包➡P.1797 ステンレスねじ変更➡P.1791

JawMax®

L-S/SS-S フレキシブルカップリング -  ジョーマックス®標準タイプ -  スパイダ：NBR
選定ナビ CAD Download　 高トルク 電気絶縁性

対応可・別料金 対応可・別料金お問い合わせください
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L035-S L070-S- SS150-SSS075-S -
L075-S L150-S-

 ■ 寸法・価格
品番◀1  

価格（円）
A L W F M 爪の数

n
スパイダ ねじ締めつけトルク

（N・m）1組 スパイダ Type C T E s
L035-S  1,200 110 15.9  6.7  20.6  3 M3 2 2 15.7  7.1  4.1 1.2  0.6

L050-S  1,340 120 27.3 15.6  43.4  8 M6 2 1 27.2 10.7  5

L070-S  1,620 120 34.4 19  50.2  8 M6 2 1 35.1 10.7  5

L075-S  1,870 140 44.5 20.7  54.1  8 M6 3 1 44.5 11.2  7

L090-S  2,300 160 53.6 20.7  54.6 11.2 M6 3 2 53.9 11.2 22.4 4.6  7

L095-S  2,390 160 53.6 25.3  63.8 11.2 M8 3 2 53.9 11.2 22.4 4.6 10

L099-S  3,740 360 64.5 27  72.1 11.2 M8 3 3 64.5 15.5 26.2 6.4 16

L100-S  3,830 360 64.5 35  88.3 11.2 M8 3 3 64.5 15.5 26.2 6.4 16

L110-S  7,130 410 84.3 42.7 107.2 19.1 M10 3 3 84.1 19.1 30.2 6.4 32

L150-S  8,490 770 95.3 44.5 114.3 19.1 M10 3 3 95.3 22.4 31.8 7.9 32

SS075-S  7,550 140 44.5 20.7  54.1  8 M6 3 1 44.5 11.2  7

SS095-S  9,220 160 53.6 25.3  63.8 11.2 M8 3 2 53.9 11.2 22.4 4.6 10

SS100-S 12,400 360 64.5 35  88.3 11.2 M8 3 3 64.5 15.5 26.2 6.4 16

SS110-S 25,100 410 84.3 42.7 107.2 19.1 M10 3 3 84.1 19.1 30.2 6.4 32

SS150-S 35,500 770 95.3 44.5 114.3 19.1 M10 3 3 95.3 22.4 31.8 7.9 32

単位：mm

品番
標準軸穴径
D1・D2◀2  
5 6 8 10 11 12 14 15 16 17 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48

L035-S ● ● ●

L050-S ▽ ▽ ▽ ▼ ▽ ▼

L070-S ▽ ▽ ▼ ▽ ▼ ▽ ▽ ▼

L075-S ▼ ▽ ▼ ▽ ▽ ▼ ▽ ▽

L090-S ▽ ▼ ▽ ▽ ▼ ▽

L095-S ▽ ▼ ▽ ▽ ▼ ▽ ▼

L099-S ▽ ▽ ▼ ▽ ▼ ▽

L100-S ▽ ▽ ▼ ▽ ▼ ▽ ▽

L110-S ▽ ▽ ▽ ■ ▽ ■

L150-S ▽ ▽ ■ ▽ ■ ▽ ■

SS075-S ▼ ▽ ▼ ▽ ▽ ▼ ▽ ▽

SS095-S ▽ ▼ ▽ ▽ ▼ ▽ ▼

SS100-S ▽ ▽ ▼ ▽ ▼ ▽ ▽

SS110-S ▽ ▽ ▽ ■ ▽ ■

SS150-S                   ▽ ▽ ■ ▽ ■ ▽ ■
 ●全商品に六角穴付き止めねじが付属しています。
 ●軸穴未加工品（下穴品）も在庫しています。価格は軸穴完成品と同一です。
 ●：軸穴（寸法許容差H7）＋キーなし 
 ▽：軸穴（寸法許容差H7）＋新JIS平行キー 
 ▼：軸穴（寸法許容差H7）＋新JIS平行キー、および、軸穴（寸法許容差G7）＋新JIS平行キー 
 ■：軸穴（寸法許容差H7）＋新JIS平行キー、および、軸穴（寸法許容差F7）＋新JIS平行キー 

鉄系焼結合金ハブ

ステンレスハブ

L-S

SS-S

▶0575-23-1162 ▶info@nbk1560.com ▶https://www.nbk1560.com

 ● 軸穴部詳細

D

b

t

標準軸穴径
D

キー溝 キー
b t

呼び寸法
b×h基準

寸法
許容差
（JS9）

基準
寸法 許容差

10  3 ±0.0125 1.4 ＋0.1
　0 3×3

11・12  4 ±0.0150 1.8 ＋0.1
　0 4×4

14・15・16・17  5 ±0.0150 2.3 ＋0.1
　0 5×5

18・19・20・22  6 ±0.0150 2.8 ＋0.1
　0 6×6

24・25・28・30  8 ±0.0180 3.3 ＋0.2
　0 8×7

32・35・38 10 ±0.0180 3.3 ＋0.2
　0 10×8

40・42 12 ±0.0215 3.3 ＋0.2
　0 12×8

45・48 14 ±0.0215 3.8 ＋0.2
　0 14×9

単位：mm

 ● JIS B 1301より引用

 ● 品番指定

L075-S - 18H7-19G7
◀1  ◀2  

NBKネットショップ14時当日出荷直送

 ● 推奨寸法許容差
適用シャフト 軸穴
h6・h7 H7
j6 G7
k6・m6 F7

 ● 周囲温度・温度補正係数
周囲温度 温度補正係数
-20℃～30℃ 1.00
30℃～40℃ 0.80
40℃～60℃ 0.70
60℃～100℃ 0.55

 ■ 性能
品番 最大軸穴径

（mm）
常用トルク＊1
（N・m）

最大トルク＊1
（N・m）

最高回転数
（min-1）

慣性モーメント＊2
（kg・m2）

静的ねじりばね定数
（N・m/rad）

許容偏心
（mm）

許容偏角
（°）

許容
エンドプレイ
（mm）

質量＊2
（kg）

L035-S  9  0.3   0.6 31000 8.7×10-7    9.38 0.38 1 ＋0.7
　0 0.02

L050-S 16  2.1   4.5 18000 1.6×10-5   33.4 0.38 1 ＋1.0
　0 0.09

L070-S 19  3.6   7.6 14000 3.3×10-5   77.7 0.38 1 ＋1.0
　0 0.2

L075-S 22  8.4  17.5 11000 1.1×10-4  241 0.38 1 ＋1.1
　0 0.36

L090-S 25  9.8  20.9  9000 2.2×10-4  317 0.38 1 ＋1.1
　0 0.52

L095-S 28 13.1  27.8  9000 2.6×10-4  317 0.38 1 ＋1.1
　0 0.57

L099-S 30 18.4  39.2  7000 6.0×10-4  635 0.38 1 ＋1.5
　0 0.91

L100-S 35 24.2  51.5  7000 6.1×10-4  635 0.38 1 ＋1.5
　0 1.1

L110-S 42 58 117  5000 2.6×10-3 1882 0.38 1 ＋1.9
　0 2.4

L150-S 48 85 170  5000 3.3×10-3 2454 0.38 1 ＋2.2
　0 3.2

SS075-S 22  8.4  17.5 11000 1.1×10-4  241 0.38 1 ＋1.1
　0 0.36

SS095-S 28 13.1  27.8  9000 2.6×10-4  317 0.38 1 ＋1.1
　0 0.57

SS100-S 35 24.2  51.5  7000 6.1×10-4  635 0.38 1 ＋1.5
　0 1.1

SS110-S 42 58 117  5000 2.6×10-3 1882 0.38 1 ＋1.9
　0 2.4

SS150-S 48 85 170  5000 3.3×10-3 2454 0.38 1 ＋2.2
　0 3.2

 ＊1：　負荷変動による常用トルク・最大トルクの補正は必要ありません。ただし、周囲温度が30℃を超える場合は、常用トルク・最大トルクを表の温度補正係数で補正
してください。 L-S SS-S の使用可能温度は-40℃～100℃です。 

 ＊2：　最大軸穴径での値です。 

 ● スパイダ詳細
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