
ネガタイプ
80°トリゴンチップ
重切削用
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WNMM 080412-NM

炭素鋼
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WNMG 080412-TNM

炭素鋼
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WNMM 080416-NM

炭素鋼
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WNMG 130612-TNM

炭素鋼
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WNMG 080412-NR

炭素鋼

-TNMブレーカー用シート

-TNMブレーカーチップ用のシートはチップの凹凸に
あわせた形状をしており、重切削加工時もチップの
ズレを抑えます。一方でシート下面にもホルダーと
のズレを抑える処理をしており、安定した加工が行
えます。（別途ご注文下さい。）

WNMG 08-TNM 用　　IWSN 433 M
WNMG 13-TNM 用　　IWSN 635 M3

WNMG 08 04 08- □□
 切刃長さ 厚み コーナーR　 ブレーカ

＊詳細はA24～A26頁をご参照下さい。

■ WNMG　■ WNMA　■ WNMM 〈重切削加工用〉 販売単位：10個

型番

在庫
コーナー
r

（㎜）
チップ形状

CVDコーティング PVDコーティング サーメット 超硬
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WNMA 06T304 ○ ○ 　 　 　 0.4

WNMA

WNMA 06T308 ○ ○ 　 　 　 0.8
WNMA 06T312 ○ 　 　 　 1.2
WNMA 060404 ▲ ▲ 0.4
WNMA 060408 ▲ ▲ ▲ 0.8
WNMA 060412 ▲ ▲ 1.2
WNMA 080408 ● ○ ▲ 　 　 　 0.8
WNMA 080412 ● ● 　 　 　 1.2
WNMA 080416 ○ ○ 　 　 　 1.6
WNMA 130616 ○ 　 　 　 1.6
WNMG 080408-NR ● ● ○ ○ 　 　 0.8

WNMG-NR

WNMG 080412-NR ● ● ● ○ ● ○ 　 　 1.2
WNMG 080416-NR ● ○ 　 　 　 1.6

　 　 　

WNMM 080408-NM ● 　 　 　 0.8

WNMM-NM

WNMM 080412-NM ○ 　 　 　 1.2

　 　 　

WNMG 080408-TNM ● 　 　 　 0.8

WNMG-TNM

WNMG 080412-TNM ● 　 　 　 1.2
WNMG 130612-TNM ● ○ ○ ○ ○ ○ 　 　 1.2
WNMG 130616-TNM ○ ○ ○ ○ ○ 　 　 　 1.6
WNMG 130624-TNM ○ ○ ○ 　 　 　 2.4
 適合ホルダーはA52、A55、A59、A60、A65、A66、A67、A70、F8、F11頁をご参照下さい。
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