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CCTS/CCTL  超硬センタリングツール

刃径
（ΦD）

先端角
（θ）

溝長
（ℓ）

首下
（ℓ1）

柄長
（ℓ2）

全長
（L）

シャンク径
（Φd）

Dia. Point
Angle

Length
of Flutes

Neck
Length

Length
of Shank

Overall
Length

Shank
Dia.

19 90°
30 100 200 300 16
30 100 200 300 20
30 100 200 300 25

25 90°
30 100 200 300 16
30 100 200 300 20
30 100 200 300 25

30 90°
35 100 200 300 20
35 100 200 300 25
35 100 200 300 32

35 90°
40 100 200 300 25
40 100 200 300 32
40 100 200 300 42

40 90°
40 100 200 300 25
40 100 200 300 32
40 100 200 300 42

45 90°
40 100 200 300 25
40 100 200 300 32
40 100 200 300 42

50 90°
45 100 200 300 25
45 100 200 300 32
45 100 200 300 42

刃径
（ΦD）

先端角
（θ）

溝長
（ℓ）

首下
（ℓ1）

柄長
（ℓ2）

全長
（L）

シャンク径
（Φd）

Dia. Point
Angle

Length
of Flutes

Neck
Length

Length
of Shank

Overall
Length

Shank
Dia.

19 118°
30 100 200 300 16
30 100 200 300 20
30 100 200 300 25

25 118°
30 100 200 300 16
30 100 200 300 20
30 100 200 300 25

30 118°
35 100 200 300 20
35 100 200 300 25
35 100 200 300 32

35 118°
40 100 200 300 25
40 100 200 300 32
40 100 200 300 42

40 118°
40 100 200 300 25
40 100 200 300 32
40 100 200 300 42

45 118°
40 100 200 300 25
40 100 200 300 32
40 100 200 300 42

50 118°
45 100 200 300 25
45 100 200 300 32
45 100 200 300 42

超硬センタリングツール（テーパーシャンク）  Carbide Solid Head Centering Tool Point 90°・118°

CCTST/CCTLT
超硬

ℓ
ℓ ℓ

公差（Tolerance） D： h8 θ： 0
-30’

ショートタイプ K10・G2
Micro Grain Carbide(K10・G2)  Short Type《CCTST》

刃径
（ΦD）

先端角
（θ）

溝長
（ℓ）

首下
（ℓ1）

柄長
（ℓ2）

全長
（L）

MTNo.

Dia. Point
Angle

Length
of Flutes

Neck
Length

Length
of Shank

Overall
Length

Shank
MTNo.

12

 90°

20 80 80 160 2
16 30 100 80 180 2
19 30 110 80 190 2
25 30 140 99 239 3
30 35 140 99 239 3
35 40 141 124 265 4
40 40 141 124 265 4
12

118°

20 80 80 160 2
16 30 100 80 180 2
19 30 110 80 190 2
25 30 140 99 239 3
30 35 140 99 239 3
35 40 141 124 265 4
40 40 141 124 265 4

ロングタイプ K10・G2
Micro Grain Carbide(K10・G2)  Long Type《CCTLT》

刃径
（ΦD）

先端角
（θ）

溝長
（ℓ）

首下
（ℓ1）

柄長
（ℓ2）

全長
（L）

MTNo.

Dia. Point
Angle

Length
of Flutes

Neck
Length

Length
of Shank

Overall
Length

Shank
MTNo.

12

 90°

20 130 80 210 2
16 30 150 80 230 2
19 30 160 80 240 2
25 30 190 99 289 3
30 35 190 99 289 3
35 40 216 124 340 4
40 40 216 124 340 4
12

118°

20 130 80 210 2
16 30 150 80 230 2
19 30 160 80 240 2
25 30 190 99 289 3
30 35 190 99 289 3
35 40 216 124 340 4
40 40 216 124 340 4

公差（Tolerance） D： h8 θ： 0
-30’

《CCTL》
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超硬半月ドリル  Carbide Solid Half Drill

CSHD
超硬

右刃ストレート  K10
Straight Flute   Micro Grain Carbide(K10)

ℓ

公差（Tolerance） D： 0
-0.005 d： h6

刃径
（ΦD）

溝長
（ℓ）

全長
（L）

シャンク径
（Φd）

Dia. Length
of Flutes

Overall
Length

Shank
Dia.

0.7 8 30 0.7
0.8 10 30 0.8
0.9 10 30 0.9
1  13 30 1  
1.1 13 30 1.1
1.2 13 30 1.2
1.3 18 35 1.3
1.4 18 35 1.4
1.5 18 35 1.5
1.6 18 35 1.6
1.7 18 35 1.7
1.8 20 40 1.8
1.9 20 40 1.9
2  20 40 2  
2.1 20 40 2.1
2.2 20 40 2.2
2.3 23 45 2.3
2.4 23 45 2.4
2.5 23 45 2.5
2.6 23 45 2.6
2.7 23 45 2.7
2.8 23 45 2.8
2.9 23 45 2.9
3  25 50 3  
3.1 25 50 3.1
3.2 25 50 3.2
3.3 25 50 3.3

刃径
（ΦD）

溝長
（ℓ）

全長
（L）

シャンク径
（Φd）

Dia. Length
of Flutes

Overall
Length

Shank
Dia.

3.4 25 50 3.4
3.5 25 50 3.5
3.6 30 55 3.6
3.7 30 55 3.7
3.8 30 55 3.8
3.9 30 55 3.9
4  30 55 4  
4.1 30 55 4.1
4.2 30 55 4.2
4.3 30 55 4.3
4.4 30 55 4.4
4.5 35 60 4.5
4.6 35 60 4.6
4.7 35 60 4.7
4.8 35 60 4.8
4.9 35 60 4.9
5  40 65 5  
5.1 40 65 5.1
5.2 40 65 5.2
5.3 40 65 5.3
5.4 40 65 5.4
5.5 40 65 5.5
5.6 40 65 5.6
5.7 45 70 5.7
5.8 45 70 5.8
5.9 45 70 5.9
6  45 70 6  
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CUTTER SERIES

切削条件表

P244 




