
パイプリーマ  Pipe Reamer

PR
ハイス

ℓ

公差（Tolerance） d： -0.02
-0.05

呼び
寸法

小径
（ΦD1）

食付長
（T）

刃長
（ℓ）

大径
（D2）

全長
（L）

柄径
（Φd）

刃数
（N）

センタ

Size First
Dia. Chamfer Length Length 

of Flutes
Dia at

Large End
Overall
Length

Shank
Dia.

Number
of Flutes Center

1/8 8.025 1  19 9.213 54 8 6 60°凹
1/4 10.312 1  27 12    62 10 6 60°凹
3/8 13.716 1.5 27 15.404 65 12 6 60°凹
1/2 16.891 1.5 35 19.079 80 16 8 60°凹
3/4 22.251 1.5 35 24.439 83 20 8 60°凹
1" 28.017 1.5 45 30.83 95 26 10 60°凹
1" 1/4 36.678 2  45 39.491 100 32 10 60°凹
1" 1/2 42.775 2  45 45.588 108 40 12 60°凹
2" 54.84 2.5 45 57.653 115 50 12 60°凹

1/16T  右刃ストレート  食付角度45°SKH51
1/16Taper  Straight Flute   Chamfer Angle45°  HSS《PR》

119  ■  EIKO Cutting Tool All Lineup

切削条件表
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